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Abstract Of DE1 9802470 



The printing blanket is used in offset printing 
and confies as a complete item without a pack, 
consisting of the blanket itself and a layer 
below it fixed to the underside of the blanket 
over the entire surface. This layer is a 
makeready sheet (12). The layer fixed under 
the blanket may be partly removable to leave 
the blanket with the makeready sheet. The 
makeready sheet may be stuck, ironed or 
vulcanized onto the lower surface of the 
blanket. 
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Die ffolgendan Angaben sind dan vom Anmeldar eingereichten Unterlagan entnomman 

@ Drucktuch und Verfahren zu seiner Herstellung 

@ Bei Nopack-Drucktiichern erglbt sich - wogen der Mehr- 
lagigkelt - an den Kanten (18) des Druckzylinder-Kanals 
(16} ein zu grof^er Biegeradius. 

Urn zu vermeiden, daB sich an den Kanten (18) des Kanals 
(16) unenwunschte Falten und wulstige Rander ausbilden, 
ist bei einenn aus eigentlichem Drucktuch (2) mit darunter- 
befindlicher Schicht ausgestattetem Nopack-Drucktuch 
die Schicht eineZurichtung (12). 

Vorzugsweise ist die Zurichtung (12), die aus Elastomer, 
Kunststoff Oder textilem Material bestehen kann, zumin- 
dest teilweise Idsbar auf der Unterseite (22) des Druck- 
tuchs (2) angebracht 

Das Drucktuch (2) ist insbesondere als Offset-Drucktuch 
vorgesehen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung belrifft ein Drucktuch, insbesondere ein 
Offset-Drucktuch, als Komplelt-Aufzug nach Art eines No- 
pack-Drucktuchs, beslehend aus dem eigentlichen Druck- 
tuch und einer darunterbefindlichen Schichi, wobei die 
Schicht mil ihrer gesanilen Rache auf der Unlerseile des 
Dnicktuchs fixiert isi. 

AuBerdem betriffit die Erfindung ein Verfahren zu seiner 
Herstellung. 

Drucktucher sind in verschiedenen Ausfiihrungsformen 
bekannt. So beschreibt z. B. die EP 0 676 301 Al ein 
Drucktuch mil einer darunterfixierten Schicht (siehe dort 
Fig. 2). Da das Drucktuch ganzflachig mit dieser Schicht un- 
terlegt ist, gibt es Probleme bei der Befestigung im Dmck- 
zylinder-Kanal. Die dicke mehrlagige Anordnung Ml sich 
nur mit Miihe im Kanal unterbringen. An den Randem des 
Kanals ergibt sich wegen der Mehrlagigkeit des Materials 
ein zu grofier Biegeradius. Das Material tragi auf und bildct 
unerwunschte Fallen und wulstige Rander. 

Gestaltet man das Drucktuch samt der darunterbefindli- 
chen Schicht hingegen besonders dUnn (wie in 
EP 0676 301 Al, Fig. 2 dargestellt), so vereinfacht sich 
zwar die Befestigung im Kanal, aber die Reduktion der 
Drucktuchstarke geht zu Lasten der Druckqualitat: Ein zu 
diinnes Drucktuch weisl keine ausreichende Elastiziiat und 
Komprimierbarkeil wahrend des Druckvoigangs auf. 

Andererseits sind auch mitsogenannter "Zurichtung" ver- 
sehene Drucktuchanordnungen bekannt. So zeigt z, B. die 
Fig. 1 der zitierten EP 0 676 301 Al ein Drucktuch, dem 
eine Zurichtung unterlegt ist. Diese Zurichtung bedeckt den 
Umfang des Druckzylinders, wobei der Kanal ausgespart 
ist. ("Zurichtung" kann auch heiBen, daB neben der Ausspa- 
rung des Kanalbereichs, z. B. die Druckluchkanten links 
und rechts 10 bis 20 mm ausgespart werden, um Belaslungs- 
spitzen durch eingetragene Waschmittel und Farbe zu ver- 
hindem.) Um die Zurichtung in der gewUnschten Lage zu 
positionicrcn, wird sic auf dem Umfang des Druckzylinders 
ganzflachig fixiert. In einem weiteren Arbeitsgang wird 
dann das Drucktuch aufgelegl und seine Enden im Kanal 
fest eingespannt. Wie aus der EP 0 676 301 Al, Fig. 1, er- 
sichilich, brauchen zu diesem Zweck lediglich die Enden 
des Drucktuchs an den Kanten des Kanals umgclcgt zu wer- 
den. Nachteilig ist hierbei, dafi in diesem Fall nicht das 
Drucktuch samt Unterlage fertig konfeklionierl angeliefert 
werden kann, und daB fur die Anbringung des Drucktuchs 
zwei separate Arbeitsgange erforderlich sind: einer fur die 
Anbringung der Zurichtung und cin weilerer fur die Anbrin- 
gung des eigentlichen Drucktuchs. 

Der Trend geht zum sogenannten Nopack-Drucktuch, 
d. h. zu einem fertig vorkonfektionierten Drucktuch, das in 
einem einzigen Aibeilsgang aufgelegl und eingespannt wer- 
den kann. 

Die Aufgabe der Erfindung (die sowohl mil Anspruch 1 
als auch mit Anspruch 2 gelosl ist) beslehl nun darin, ein 
solches Nopack-Drucktuch zu schaffen, bei dem auf den zu- 
satzlichen Arbeitsgang der separaten Anbringung einer Zu- 
richtung verzichtet werden kann. 

Die Zurichtung wird werksseilig; d. h. im Rahmen der 
Druckluchfabrikation, auf der Unterseite des Drucktuchs fi- 
xiert. Auf diese Weise kann das gelieferte Drucktuch samt 
Zurichtung in einem einzigen Arbeitsgang auf den Druckzy- 
linder aufgezogen werden. 

Eine alternative M6glichkeii besteht darin, das Drucktuch 
samt Unterschicht als Endlosware zu produzieren. Ist die 
unterhalb des Drucktuchs fixierte Schicht zumindest teil- 
wcisc wicder abnchmbar, so kann diese Schicht nach MaB- 
gabe des Umfangs des Druckzylinders unter Bcrucksichti- 



gung des Kanals eingeschnitten und im Bereich des Kanals 
abgelosi werden, wodurch sich ebenfalls der gewunschte 
Kompletl-Aufzug mit am Drucktuch fixierler Zurichtung er- 
gibt. 

5 In jedem Fall ergibt sich eine Reduzierung der Slauchfal- 
ten an der Kanalkante durch weniger Maierialdicke ab Ka- 
nalkante. Damil verbunden ist eine erleichterte Montage 
durch geringere Steifigkeit. Bei dem crfindungsgemaBen 
Drucktuch handelt es sich um ein sogenanntes Nopack- 

10 Drucktuch, d. h. es ist kein zusatzlicher Unterlagebogen 
Oder -Folie unter dem Drucktuch erforderlich. Da es ein 
Komplett-Drucktuch ist, kann wahrend der Drucktuchmon- 
tage kein Schmutz zwischen Drucktuch und Zurichtung ein- 
getragen werden, 

15 Die Hxierung der Schichi auf der Unterseite des Druck- 
tuchs erfolgt vorzugsweise durch Kleben, Aufbiigeln oder 
durch Vulkanisalion. 

Die Fixierung dient lediglich der Positionierung der Zu- 
richtung und hat keinerlei Zugbclastung aufzunehmcn. Die 

20 Anbringung und Fixierung der Zurichtung kann auch nach- 
iraglich, z. B. kundenseitig) erfolgen. 

Vorzugsweise handelt es sich bei der Fixierung zwischen 
Drucktuch und Unterschicht um eine losbare Fixierung. 
Dann kann nicht nur eine teilweise Abtrennung der Unter- 

25 schicht im Bereich des Kanals vorgenommen und/oder an- 
dere Bereiche abgelosi werden, z. B. die Kanten unter dem 
Drucktuch Unks und rechts, sondem es kann auch die ge- 
samte Unterschicht (Zurichtung), z. B. bei VerschleiB oder 
Fehlstellen, ausgewechselt werden, ohne gleich das gesamle 

30 Drucktuch auswechseln und entsorgen zu miissen. Trenn- 
werle zwischen Zurichtung und Drucktuch von 0,3 bis 1,3 
N/mm haben sich dabei als vorteilhaft erwiesen. 

Das erfindungsgemaB mit Zurichtung ausgestattete 
Drucktuch kann in unterschiedlichster Weise aufgebaut 

35 sein: einlagig oder mehrlagig, mit oder ohne Verstarkung. 
Es ist damit fur die verschiedensten Verwendungszwecke 
einsetzbar. 

Die Zurichtung sclbst ist vorzugsweise aus Elastomer, 
Kunststoff Oder texlilem Material heigestellt. TVpisch fur 

40 das erfindungsgemSBe, mit Zurichtung versehene Drucktuch 
ist, daB es lose auf dem Druckzylinder aufliegt. Insgesamt 
ergibt sich mit dem crfindungsgemaBen Drucktuch ein ho- 
hcrcr Vercdelungsgrad in der Konfektionicrung. Zudem ist 
es preiswert in der Herstellung und einfach zu montieren. 

45 Dabei stellt ein herkonunliches Drucktuch die "Basis" der 
Anordnung dar; eine Dicken variation kann dann durch eine 
entsprechend dicke Zurichtungslage erfolgen. Das erfin- 
dungsgemaB mit Zurichtung versehene Drucktuch crfordert 
keine spezielle Herrichtung des Druckzylinders. 

50 Die Erfindung wird anhand der Abbildungen naher erlau- 
ten: 

Fig. 1 zeigt ausschniitsweise die Seitenflache eines crfin- 
dungsgemaBen Drucktuchs; 

Fig, 2 zeigt einen Querschniit durch einen Druckzylinder 
55 nebst aufgespanntein Drucktuch; 

Fig. 3a-3g zeigen mogliche Ausfiihrungsformen des 
Schichtenaufbaus des Drucktuchs, jeweils als Schnittbild. 

Das in Fig. 1 dargestellte Drucktuch 2 weist einen Festig- 
keitstrager 4 auf. Unterhalb des Drucktuchs 2 ist - unter 
60 Aussparung des Randbereichs 10 - eine Zurichtung 12 fi- 
xiert. An den Enden 6 des Drucktuchs 2 befindet sich jeweils 
ein Spannelement 8. 

Ein solches mit Zurichtung 12 versehenes Drucktuch 2 
weisl der in Fig. 2 im Querschniit dargestellte Druckzyhn- 
65 der 14 auf, d. h. die Fig. 2 zeigt den Querschniit eines 
Druckzylinders 14, auf den ein erfindung sgeraaBes Druck- 
tuch 2 auf gespannt ist. Zwischen Drucktuch 2 und Druck- 
zylinder 14 befindet sich die Zurichtung 12. Das Drucktuch 
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2 ist mil Hilfe der an seinen Enden befindlichen Spannele- 
mentc 8 im sogenannten Kanal 16 des Druckzylinders 14 
fesl eingeklemmt. 

Wic aus der Fig. 2 weiter hervorgeht, bedeckl die Zurich- 
lung 12 den gesamten Umfang des Druckzylinders 14, laBt 
aber den Kanal 16 frei. Auf diese Weise sind lediglich die 
nichl init Zurichlung 12 unterfullerlen Randbereiche 10 des 
Drucktuchs 2 in den Kanal 16 eingefiihrt, so dafi auch nur 
das Drucktuch 2 urn die Kante 18 des Kanals 16 umgelegt 
werden muB. 

Die Zurichtung 12 isi ganzfiachig auf der Unlerseite 22 
des Drucktuchs 2 fixiert, nicht hingegen auf der Oberflache 
20 des Zylinders 14. Das Drucktuch 2 liegt samt Zurichtung 
12 lose auf der Umfangsoberflache 20 des Zylinders 14 auf. 

Die Fig. 3a-3g zeigen weitere verschiedene Ausfiih- 
rungsmdglichkeiten bezuglich des erfindungsgemafien 
Drucktuchs 2, und zwar 

Fig. 3a Deckgummi 24 - Festigkeitstrager 4 - Mikro- 
schicht 26; moglichc Anwcndung: Drucktuch 2, Unterlagc- 
tuch (Zurichtung) 12; 

Fig. 3b Baustein fur 1,69- und l,95-mm-Drucktuch 2; 

Fig. 3c einlagiges Drucktuch 28, 1 bis 5 mm; 

Fig. 3d zweilagiges Drucktuch 50, 1 bis 5 mm mit Strip- 
ebene 34 und Versiegelung 36; 

Fig. 3e zweilagiges Drucktuch 30, 1 bis 5 mm mit Versie- 
gelung 36; 

Fig. 3f dreilagiges Drucktuch 32, 1 bis 5 mm mit Strip- 
ebene 34; 

Fig. 3g dreilagiges Drucktuch 34, 1 bis 5 mm mit Versie- 
gelung 36. 

Bezugszeichenliste 

2 Drucktuch 

4 Festigkeitsu^ger 

6 Ende des Drucktuchs 

8 Spannelemenl 

1 0 Randbcreich des Drucktuchs 

12 Zurichtung 

14 Druckzyiinder 

16 Kanal 

18 Kanalkante 

20 Oberflache des Zylinders 

22 Unterseite des Drucktuchs 

24 Deckgummi 

26 Mikroschicht 

28 einlagiges Drucktuch 

30 zweilagiges Drucktuch 

32 dreilagiges Drucktuch 

34 Stripebene 

36 Versiegelung 



seite des Drucktuchs (2) entweder aufgeklebt. aufgebU- 
gell Oder aufvulkanisiert ist. 

4. Drucktuch nach mindestens einem der Anspriiche 
1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die Fixierung zwi- 

5 schen Drucktuch (2) und (Umer)schicht (Zurichlung, 
12) losbar ist. 

5. Drucktuch nach mindestens einem der Anspriiche 
1-4, dadurch gekennzeichnet, daB das Drucktuch (2) 
ein- Oder mehrlagig ist. 

10 6. Drucktuch nach mindestens einem der Anspruche 
\-5, dadurch gekennzeichnet, daB das Drucktuch (2) 
einen Festigkeitstrager (4) aufweist. 

7. Drucktuch nach mindestens einem der Anspruche 
1-6, daduich gekennzeichnet, daB die Zurichtung (12) 

IS aus Elastomer, Kunststoff oder textilem Material be- 
steht. 

8. Drucktuch nach mindestens einem der Anspruche 
1-7, dadurch gekennzeichnet, daB das mit Zurichtung 
(12) vcrsehcne Drucktuch (2) lose auf einem Druckzy- 

20 Under (14) aufliegt. 

9. Verfahren zur Herstellung eines Drucktuchs nach 
einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man das Drucktuch (2) zunachst 
ganzfiachig mit einer zumindest teilweise wieder 16s- 

25 baren Schicht versieht, und daB man anschlieBend die 
Schicht im Bereich des Kanals (16) des Druckzylinders 
(14), d. h. teilweise, wieder abzieht,so daB ein Druck- 
tuch (2) mit Zurichtung (12) entsteht. 



30 Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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Patcntanspriiche 

1. Drucktuch, insbesondere Offset-Drucktuch, als 55 
Komplett-Aufzug nach Art eines Nopack-Drucktuchs, 
bestehend aus dem eigentlichen Drucktuch und einer 
darunterbefindlichen Schicht, wobei die Schicht mit ih- 
rer gesamten Flache auf der Unterseite des Drucktuchs 
fixierl ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht 60 
eine Zurichtung (12) ist. 

2. Drucktuch nach dem Oberbegriff des Anspruchs I, 
dadurch gekennzeichnet, daB die unterhalb des Druck- 
tuchs (2) fixiene Schicht teilweise in der Weise wieder 
abnehmbar ist, daB ein Drucktuch (2) mit Zurichtung 65 
(12) entsteht. 

3. Drucktuch nach Anspruch I oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zurichtung (12) auf die Unter- 
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